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Preface | ĵĀतावना 
 

This book, Plumber, has been specially designed to help 
students succeed in both academic examinations and 
career-oriented preparation. 

यह पुĀतक, öलúबर, ȞवǂाɎथ˷याǽ को शZैȤणक परीZाआǽ तथा कțरयर-कǽ ȝĲत 
तैयारी दोनाǽ मǽ सफलता ȝदलान ेके उƻेþय स ेȞवशेष ǫप से तयैार कɷ गइǷ है। 

It includes detailed Trade Theory, Workshop Calculation 
and Science, Engineering Drawing, Employability Skills, and 
a question bank in mock test format based on the NIMI 
exam pattern. 

इसमǽ ȞवĀतृत टǹेड óयोरी, वकǷ शॉप कैलकुलेशन एǺ ड साइंस, इजंीȞनयȪर˷ग डǹॉइंग, 
एúöलॉयȞबȢलटी ȦĀकüस तथा Ȟनमी परीZा पैटनǷ पर आधाțरत मॉक टेĀट ĵाǫप मǽ 
ĵǌ बȂक सȦúमȢलत Ȟकया गया है। 

This book follows the latest syllabus prescribed by 
DGT/NCVT and is aligned with the latest NIMI 
examination pattern. It is structured for easy 
understanding and practical application. 

यह पुĀतक DGT/NCVT Ǆारा ȞनधाǷțरत नवीनतम पाưħम का पालन करती है 
तथा नवीनतम NIMI परीZा पैटनǷ के अनǫुप तैयार कɷ गइǷ है। इस ेसरल समझ 
और ǉावहाțरक उपयोग को ôयान मǽ रखते ǯए संरȠचत Ȟकया गया है। 

The MCQs in this book have been designed at multiple 
levels—Remembering, Understanding, Application, and 
Analysis—in a dual-language format to enhance 
conceptual clarity and examination readiness. 

इस पुĀतक मǽ ȝदए गए MCQs को बǯ-Āतरीय Āतराǽ—Āमरण, समझ, 
अनĵुयोग, और ȞवǍेषण—पर ȟǄभाषी ĵाǫप मǽ तयैार Ȟकया गया है, ताȞक 
संकüपनाòमक Āपǐता तथा परीZा-तòपरता को सǩुढ़ Ȟकया जा सके। 

Our goal is not only to help students excel in ITI courses 
and NCVT examinations, but also to prepare them for 
competitive employment opportunities in both the 
government and private sectors. 

हमारा उƻेþय केवल ȞवǂाɎथ˷याǽ को ITI पाưħमाǽ एवं NCVT परीZाआǽ मǽ 
उòकृǐ ĵदशǷन के Ȣलए सZम बनाना ही नहɸ, बȧüक उõहǽ सरकारी तथा Ȟनजी 
दोनाǽ Zेİाǽ मǽ ĵȞतĀपधʀ रोजगार अवसराǽ के Ȣलए भी तैयार करना है। 

 

How to Study This Book | इस पĀुतक का अôययन कैसे करǽ 
 

The Trade Theory section is covered in detail. Students are 
advised to study this section thoroughly and carefully, and 
to develop a clear conceptual understanding with the help 
of detailed explanations, diagrams, and a flow-based 
presentation. 

टǹेड óयोरी अनुभाग को ȞवĀतृत ǫप स ेĵĀतुत Ȟकया गया है। ȞवǂाɎथ˷याǽ को सलाह 
दी जाती ह ैȞक वे इस अनभुाग का गहन एवं सावधानीपूवǷक अôययन करǽ तथा 
ȞवĀतृत ǉाéयाआǽ, आरेखाǽ और ħमबƽ ĵĀतुतीकरण कɷ सहायता स ेअपनी 
अवधारणाआǽ को Āपǐ एव ंसुǩढ़ करǽ। 

Except for the Trade Theory section, the other sections 
contain important summaries. These summaries are 
sufficient in accordance with the weightage of the 
respective sections.  

टǹेड óयोरी अनुभाग को छोड़कर अõय सभी अनुभागाǽ मǽ महòवपूणǷ सारांश ȝदए गए 
हȂ। ये सारांश संबȡंधत अनभुागाǽ के वेटेज के अनुसार पयाǷöत हȂ।  

Practice the MCQs only after completing the theory part of 
the module. 

óयोरी भाग पूणǷ करन ेके बाद ही संबȡंधत बǯȞवकüपीय ĵǌाǽ (MCQs) का 
अùयास करǽ। 

Students are advised to study this book in only one 
language, either Hindi or English. They should not 
compare the Hindi version with the English version during 
study. 

ȞवǂाɎथ˷याǽ को सलाह दी जाती ह ैȞक वे इस पुĀतक का अôययन केवल एक ही 
भाषा—Ȭह˷दी अथवा अĩेंज़ी—मǽ करǽ। अôययन के समय Ȭह˷दी और अĩेंज़ी 
संĀकरणाǽ कɷ आपस मǽ तुलना न करǽ। 

In case of any discrepancy in technical terminology, 
translation, or conceptual interpretation, the English 
version shall be considered authoritative. 

तकनीकɷ शøदावली, अनवुाद या अवधारणाòमक ǉाéया मǽ Ȟकसी भी असंगȞत 
कɷ ȨĀथȞत मǽ अĩेंज़ी संĀकरण को ĵामाȤणक माना जाएगा। 

At the end of the book, practice sets based on the NIMI 
exam pattern have been provided. Students are strongly 
advised to practice these questions at least twice before 
appearing for the examination. 

पुĀतक के अंत मǽ NIMI परीZा पैटनǷ पर आधाțरत अùयास सेट ĵदान Ȟकए गए 
हȂ। ȞवǂाɎथ˷याǽ को ǩढ़तापूवǷक सलाह दी जाती ह ैȞक व ेपरीZा मǽ सȦúमȢलत होन े
से पूवǷ इन ĵǌाǽ का कम स ेकम दो बार अùयास अवþय करǽ। 

To practice the question bank in a computer-based mock 
test format, scan the QR code provided in the last part of 
the book. 

ĵǌ बȂक का अùयास कंöयूटर-आधाțरत मॉक टेĀट ĵाǫप मǽ करन ेके Ȣलए, पुĀतक 
के अȞंतम भाग मǽ ȝदए गए QR कोड को Āकैन करǽ। 
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Syllabus 
Modules Trade Theory 
Safety Importance of Safety and General Precautions Required for the Trade, Importance of the Trade 

and Types of Work to be Done by Trainees in the Institute, Scope of Plumbing Work, Types of 
Services Have to Plan, Basic Bench Fittings. 

Hand Tools Plumber Common Hand Tools – Names, Description and Material from Which They are Made, 
Types and Uses of Holding Device, Hammers & Cold Chisels, Cutting Tools. 

Fitter Description of Simple Fitting Operations Hacksawing, Punching and Filing, Types of Files Used 
Commonly, Different Types of Inner Thread Cutting. 

Welder Purpose of Gas Welding, Method of Gas Welding, Safety Precautions to be Observed. 

Mason Name and Description of Mason’s Hand Tools, Types and Their Uses, Concept of Bricks, Lime 
and Cement, Scaffolding and Plastering, Plain Cement Concrete, R.C.C. and Its Proportion, 
Grades of Coarse and Fine Aggregate, Water Proofing Compound, Building Plan and Cross 
Section of Wall, Identification of Plumbing Services Required for Different Types of Buildings. 

Plumber Description, Care and Use of Plumber Tools and Equipment, Different Kinds of Pipes, Pipe 
Bending Methods, Equipment and Tools for Hot Gas Welding and Electric Hot Plate for P.P.R 
Pipe Joints, Types of Fittings and Joints for Different Pipes, PVC/CPVC, PPR and HDPE Pipe Joining 
Materials, Composition and Sources of Water, Hard and Soft Water, Temporary and Permanent 
Hardness, Static Water Pressure and Measurement, Bursting Pressure, Expansion of Water on 
Freezing and Heating, Bernoulli’s Principle, Pascal’s Law, Pressure of Water on Tanks and 
Cisterns, Water Hammer and Water Hammer Arrester. 

Piping System Use of Hume and Asbestos Pipes of Different Sizes, Pipe Layout, Alignment and Joining 
Methods, Various Pipe Joints Including Straight, Branch, Taft Blow and Expansion Joints. 

Pumps & PVC Joints Plumber’s Materials Such as Lead, Tin, Zinc, Solder, Copper and Red Lead and Their Uses, Types 
of Pumps Including Suction and Centrifugal Pumps, Contamination of Well Water, Pipe Dies and 
Their Uses, Standard Pipe Threads, Bending, Joining and Fixing of PVC Pipes, Joining Materials 
for Water and Gas Pipes. 

Drainage Systems Inspection Chamber, Septic Tank, Drains, Cesspools and Soak Pits, Types of Traps, Hot and Cold 
Pipe Bending Methods, Testing of Drainage Lines. 

Water Supply Systems Dismantling and Renewal of Valves and Pipes, Leak Detection and Plumbing Noises, Installation 
of Water Meters, Air Locks and Their Removal, Types of Cocks and Valves, Installation of Sanitary 
Appliances, Testing of Water Supply Pipes, Sanitary Fittings, Rainwater and Drainage Pipe 
Systems, Concealed Flushing Cisterns. 

Piping System Bending of Galvanized and Heavy Pipes, Domestic Drainage System, Types of Traps, Ventilation, 
Anti-Syphonage and Sinks, Fire Hydrants and Their Fittings, Heat and Temperature, General 
Layout and Pipe Connections to Mains, Domestic Boilers and Geysers. 

Tank Installation, Test 
& Maintenance 

Plumbing and Sanitary Symbols and Codes, Corrosion Due to Electrolytic Action, Pipe Layout as 
per Drawing, Quantity Analysis, Measurement and Rate Abstract of Plumbing and Sanitary 
Work. 

Modules Workshop Calculation & Science 
Unit, Fractions Classification of unit system. Fundamental and Derived units F.P.S, C.G.S, M.K.S and SI units. 

Measurement units and conversion.  Factors, HCF, LCM and problems. Fractions - Addition, 
subtraction, multiplication & division. Decimal fractions - Addition, subtraction, multiplication & 
division. Solving problems by using calculator.  

Square root, Ratio 
and Proportions, 
Percentage 

Square and square root. Simple problems using calculator. Applications of Pythagoras theorem 
and related problems.  Ratio and proportion. Ratio and proportion - Direct and indirect 
proportions. Percentage. Percentage - Changing percentage to decimal. 

Material Science Types metals, types of ferrous and nonferrous metals Physical and mechanical properties of 
metals Introduction of iron and cast-iron Difference between iron & steel, alloy steel and carbon 
steel Properties and uses of rubber, timber and insulating materials 

Mass, Weight, Volume 
and Density 

Mass, volume, density, weight and specific gravity. Related problems for mass, volume, density, 
weight and specific gravity. 



Heat & Temperature 
and Pressure 

Part-A: - Concept of heat and temperature, effects of heat, difference between heat and 
temperature, boiling point & melting point of different metals and non-metals Scales of 
temperature, Celsius, Fahrenheit, kelvin and conversion between scales of temperature Heat 
&Temperature - Temperature measuring instruments, types of thermometers, pyrometer and 
transmission of heat - Conduction, convection and radiation Co-efficient of linear expansion and 
related problems with assignments 
Part-B: - Concept of pressure - Units of pressure, atmospheric pressure, absolute pressure, 
gauge pressure and gauges used for measuring pressure 

Basic Electricity Part-A: - Introduction and uses of electricity, molecule, atom, how electricity is produced, 
electric current AC, DC their comparison, voltage, resistance and their units 
Part-B: - Conductor, insulator, types of connections - series and parallel. Ohm's law, relation 
between V.I.R & related problems. Electrical power, energy and their units, calculation with 
assignments. Magnetic induction, self and mutual inductance and EMF generation Electrical 
power, HP, energy and units of electrical energy 

Mensuration Area and perimeter of square, rectangle and parallelogram. Mensuration - Area and perimeter 
of Triangles. Area and perimeter of circle, semi-circle, circular ring, sector of circle, hexagon and 
ellipse. Surface area and volume of solids - cube, cuboid, cylinder, sphere and hollow cylinder. 
Finding the lateral surface area, total surface area and capacity in litres of hexagonal, conical 
and cylindrical shaped vessels. 

Trigonometry Measurement of angles. Trigonometrical ratios. Trigonometrical tables. Application in 
calculating height and distance (Simple applications) 

Modules Engineering Drawing  
Introduction to 
Engineering Drawing 
and Drawing 
Instruments 

Introduction to engineering drawing and drawing instruments. Conventions. Sizes and layout of 
drawing sheets. Title Block, its position and content. Drawing Instrument.   

Lines- Types and 
applications in 
drawing Free hand 
drawing  

Free hand drawing of Geometrical figures and blocks with dimension. Transferring 
measurement from the given object to the freehand sketches. Free hand drawing of hand tools 
and measuring tools. 

Drawing of 
Geometrical figures 

Angle, Triangle, Circle, Rectangle, Square, Parallelogram. Lettering & Numbering–Single Stroke. 

Dimensioning Types of arrow head. Leader line with text. Position of dimensioning (Unidirectional, Aligned) 

Symbolic 
representation 

Different symbols used in the related trades. Pipe joints used in the trade. 

Reading of Layout 
Plan drawing 

Reading of layout plan drawings in piping, including pipe fittings and sanitary fittings. 

Modules Employability Skills 
Introduction to 
Employability Skills 

Outline the importance of Employability Skills for the current job market and future of work. List 
different learning and employability related GOI and private portals and their usage. Research 
and prepare a note on different industries, trends, required skills and the available 
opportunities 

Constitutional values - 
Citizenship 

Explain the constitutional values, including civic rights and duties, citizenship, responsibility 
towards society etc. that are required to be followed to become a responsible citizen. Discuss 
the role of personal values and ethics such as honesty, integrity, caring and respecting others, 
etc. in personal and social development. 

Becoming a 
Professional in the 
21st Century 

Discuss relevant 21st century skills required for employment. Highlight the importance of 
practicing 21st century skills like Self-Awareness, Behaviour Skills, time management, critical 
and adaptive thinking, problem-solving, creative thinking, social and cultural awareness, 
emotional awareness, learning to learn etc. in personal or professional life. Create a pathway for 
adopting a continuous learning mindset for personal and professional development. 

Basic English Skills Use appropriate grammar and sentences while interacting with others. Read English text with 
appropriate articulation. Role plays a situation on how to talk appropriately to a customer in 
English, over the phone or in person. Write a brief note/paragraph / letter/e -mail using correct 
English. 

Career Development 
& Goal Setting 

Create a career development plan. Identify well-defined short- and long-term goals 

Communication Skills Demonstrate how to communicate effectively using verbal and nonverbal communication 
etiquette. Write a brief note/paragraph on a familiar topic. Explain the importance of 
communication etiquette including active listening for effective communication. Role plays a 
situation on how to work collaboratively with others in a team. 

Diversity and 
Inclusion 

Exhibit how to behave, communicate, and conduct oneself appropriately with all genders and 
PwD 



Financial and Legal 
Literacy 

Discuss various financial institutions, products, and services. Demonstrate how to conduct 
offline and online financial transactions, safely and securely and check passbook/statement. 
Explain the common components of salary such as Basic, PF, Allowances (HRA, TA, DA, etc.), tax 
deductions. Calculate income and expenditure for budgeting. Discuss the legal rights, laws, and 
aids. 

Essential Digital Skills Describe the role of digital technology in day-to-day life and the workplace. Demonstrate how to 
operate digital devices and use the associated applications and features, safely and securely. 
Demonstrate how to connect devices securely to internet using different means. Follow the dos 
and don’ts of cyber security to protect against cybercrimes. Discuss the significance of 
displaying responsible online behaviour while using various social media platforms. Create an e-
mail id and follow e- mail etiquette to exchange e -mails. Show how to create documents, 
spreadsheets and presentations using appropriate applications utilize virtual collaboration tools 
to work effectively. 

Entrepreneurship Describe the types of entrepreneurship and enterprises. Discuss the process of identifying 
opportunities for potential business and relevant regulatory and statutory requirements. 
Describe the 4Ps of Marketing-Product, Price, Place and Promotion and apply them as per 
requirement. Create a sample business plan, for the selected business opportunity. Discuss 
various sources of funding and identify associated financial and legal risks with its mitigation 
plan. 

Customer Service 
Duration 

Describe different types of customers. Role play a situation on how to identify customer needs 
and respond to them in a professional manner. Explain various tools used to collect customer 
feedback. Discuss the significance of maintaining hygiene and dressing appropriately. 

Getting ready for 
apprenticeship & Jobs 

Draft a professional Curriculum Vitae (CV). Use various offline and online job search sources 
such as employment exchanges, recruitment agencies, and job portals respectively. 
Demonstrate how to apply to identified job openings using offline /online methods as per 
requirement. Discuss how to prepare for an interview. Role play a mock interview. List the steps 
for searching and registering for apprenticeship opportunities. 

Introduction to 
Artificial Intelligence 
(AI) 

Understanding AI. How does AI work? Types of AI. What can AI do? Impact of AI on Jobs & 
Industries. Exploring Careers with AI. Learning with AI. Using AI Responsibly. 
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8. Pumps & PVC Joints | पंप एव ंपीवीसी जोड़ 
8.1 Description of Plumber’s Materials Lead, Tin, Zinc, Solder, Copper, 
Red Lead etc. and Their Uses | öलúबर कɷ सामĩी जैसे सीसा, Ȝटन, जĀता, सोüडर, तांबा, 
रेड लेड आȝद तथा उनके उपयोगाǽ का Ȟववरण 

 
Fig. 8.1: Plumbing Materials, Lead Applications, Soldering Process, Metals & Compounds, and Safety 

Measures | öलȵúब˷ग सामĩी, सीसा के अनĵुयोग, सोüडȪर˷ग ĵȞħया, धातुएँ एवं यौȞगक तथा सुरZा उपाय 
 

8.1.1 Introduction to Plumbing Materials (Fig. 8.1) 
Plumbing materials are substances used for making 
pipes, fittings, joints, and protective coatings in 
plumbing systems. Proper selection of materials 
ensures strength, leak-proof performance, durability, 
and corrosion resistance in water supply and 
drainage work. 

8.1.1 öलंȭब˷ग सामĩी का पțरचय (Fig. 8.1) 
öलंȭब˷ग सामĩी वे पदाथǷ हȂ Ȥजनका उपयोग öलंȭब˷ग ĵणाȢलयाǽ मǽ 
पाइप, Ȟफȫट˷ग, जोड़ तथा सुरZाòमक परत बनान ेके Ȣलए Ȟकया जाता 
है। सामĩी का उȠचत चयन जल आपूɋत˷ तथा जल Ȟनकासी कायाȀ मǽ 
मजबूती, țरसाव-रȝहत कायǷZमता, Ȝटकाऊपन तथा संZारण ĵȞतरोध 
सुȞनȣǊत करता है। 

8.1.2 Properties of Good Plumbing Materials 
Good plumbing materials should possess high 
strength, corrosion resistance, durability, workability, 
and leak-proof characteristics. They should 
withstand pressure, temperature variation, and 
moisture conditions. 

8.1.2 अƨɵ öलंȭब˷ग सामĩी के गुण 
अƨɵ öलȭंब˷ग सामĩी मǽ उìच मजबूती, संZारण ĵȞतरोध, Ȝटकाऊपन, 
कायǷशीलता तथा țरसाव-रȝहत गणु होन ेचाȝहए। इõहǽ दाब, तापमान 
पțरवतǷन तथा नमी कɷ पțरȨĀथȞतयाǽ को सहन करन ेमǽ सZम होना 
चाȝहए। 

8.1.3 Lead 
Lead is a soft, heavy, and corrosion-resistant metal 
used in plumbing joints and flashing work. It is 
malleable and easy to shape. Lead sheets and pipes 
are commonly used in waste pipe connections. 
However, lead is toxic, expensive, and requires 
careful handling. 

8.1.3 लेड 
लेड एक नरम, भारी तथा संZारण-ĵȞतरोधी धातु है Ȥजसका उपयोग 
öलंȭब˷ग जोड़ तथा ÷लैȱश˷ग कायǷ मǽ Ȟकया जाता है। यह आघातवधǷनीय 
होता है तथा आसानी से आकार ȝदया जा सकता है। लेड शीट तथा 
पाइप का उपयोग सामाõयतः अपȢशǐ पाइप संयोजनाǽ मǽ Ȟकया जाता 
है। हालाȞंक, लेड Ȟवषैला, महंगा होता है तथा इसे सावधानीपूवǷक 
संभालने कɷ आवþयकता होती है। 

8.1.4 Tin and Zinc 
Tin is a soft metal with low melting point and high 
corrosion resistance. It is mainly used for solder 
preparation and metal coating. Zinc protects iron 
from rust and is used for galvanizing pipes and 

8.1.4 Ȝटन तथा ȳज˷क 
Ȝटन एक नरम धातु है Ȥजसका गलनाकं कम तथा संZारण ĵȞतरोध 
उìच होता है। इसका मुéय उपयोग सोüडर ȞनमाǷण तथा धात ुपरत 
चढ़ाने मǽ Ȟकया जाता है। ȳज˷क लोह ेको जगं से बचाता ह ैतथा इसका 
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roofing sheets. Zinc becomes brittle under certain 
conditions. 

उपयोग पाइपाǽ के गüैवनेाइȳज˷ग तथा छत कɷ चादराǽ मǽ Ȟकया जाता है। 
कुछ पțरȨĀथȞतयाǽ मǽ ȳज˷क भगंुर हो जाता ह ै

8.1.5 Solder 
Solder is a lead-tin alloy used for joining copper 
pipes and sealing plumbing joints. During soldering, 
heated solder melts and flows into the joint by 
capillary action, producing leak-proof connections. 

8.1.5 सोüडर 
सोüडर एक लडे-Ȝटन ȟमĽधात ुहै Ȥजसका उपयोग तांब ेके पाइपाǽ को 
जोड़न ेतथा öलȭंब˷ग जोड़ को सील करन ेमǽ Ȟकया जाता है। सोüडȪरग˷ 
के दौरान गमǷ Ȟकया गया सोüडर ȟपघलकर केȢशका Ȟħया Ǆारा जोड़ 
मǽ ĵवाȝहत होता ह,ै Ȥजससे țरसाव-रȝहत संयोजन ĵाöत होता है। 

8.1.6 Copper and Red Lead 
Copper has high conductivity, corrosion resistance, 
and long service life. It is widely used in hot and cold 
water systems. Red lead is an anti-corrosive sealing 
compound used in threaded pipe joints and 
protective coatings. 

8.1.6 तांबा तथा रेड लेड 
तांब ेमǽ उìच चालकता, संZारण ĵȞतरोध तथा लंबी सेवा आयु होती 
है। इसका ǉापक उपयोग गमǷ तथा ठंड ेजल ĵणाȢलयाǽ मǽ Ȟकया जाता 
है। रेड लेड एक संZारण-रोधी सीȱल˷ग यौȞगक है Ȥजसका उपयोग 
ıेडेड पाइप जोड़ तथा सुरZाòमक परताǽ मǽ Ȟकया जाता है। 
 

8.1.7 Storage, Safety and Comparison 
Plumbing materials should be stored in dry places 
away from moisture. PPE must be used while 
handling lead and red lead. Copper is costly but 
durable, while zinc and tin are mainly used for 
protection and coating purposes. 
 

8.1.7 भंडारण, सरुZा तथा तलुना 
öलंȭब˷ग सामĩी को नमी से Ǩर सूख ेĀथानाǽ मǽ संĩȝहत करना चाȝहए। 
लेड तथा रेड लेड को संभालत ेसमय PPE का उपयोग करना 
आवþयक है। तांबा महगंा लेȞकन Ȝटकाऊ होता है, जबȞक ȳज˷क तथा 
Ȝटन का मुéय उपयोग सुरZा तथा परत चढ़ाने के Ȣलए Ȟकया जाता है। 
 

8.2 Description and Types of Pumps viz., Suction Pump, Centrifugal Pump 
etc. | पंपाǽ का Ȟववरण एवं ĵकार जैसे सèशन पंप, सǽटǹी÷यूगल पंप आȝद। 

 
Fig. 8.2: Types and Working Principles of Pumps | पंपाǽ के ĵकार एवं कायǷ Ȣसƽांत 

 
8.2.1 Introduction to Pumps (Fig. 8.2) 
A pump is a mechanical device used to lift, transfer, 
or circulate water from one place to another. Pumps 
are important in plumbing systems for water supply, 
irrigation, drainage, and pressure maintenance. 
 

8.2.1 पúप का पțरचय (Fig. 8.2) 
पúप एक याȞंİक उपकरण है Ȥजसका उपयोग जल को एक Āथान से 
Ǩसरे Āथान तक उठान,े Āथानातंțरत करन ेअथवा पțरसंचाțरत करन ेके 
Ȣलए Ȟकया जाता है। जल आपɋूत˷, ȱस˷चाइǷ, जल Ȟनकासी तथा दाब 
बनाए रखन ेके Ȣलए öलंȭब˷ग ĵणाȢलयाǽ मǽ पúप अòयंत महòवपणूǷ होत े
हȂ। 

8.2.2 Functions and Classification of Pumps 
The main functions of pumps are water lifting,  

8.2.2 पúप के कायǷ एव ंवगʀकरण 
पúप के मुéय कायǷ जल को उठाना, पțरसंचरण करना तथा 
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circulation, and maintaining pressure in pipelines. 
Pumps are classified as: 

 Positive displacement pumps  
 Dynamic pumps  
 Reciprocating pumps  
 Rotary pumps  

पाइपलाइनाǽ मǽ दाब बनाए रखना हȂ। पúपाǽ का वगʀकरण Ȟनúन ĵकार 
Ȟकया जाता है: 
• पॉȤजȜटव ȝडĀöलेसमǽट पúप 
• डायनȟेमक पúप 
• ĵòयागामी पúप 
• रोटरी पúप 

8.2.3 Suction Pump 
A suction pump lifts water using atmospheric 
pressure. Main parts are cylinder, piston, suction 
pipe, and foot valve. During suction stroke, water 
enters the cylinder, and during delivery stroke, water 
is discharged. 
Merits: Simple construction and easy maintenance. 
Demerits: Limited suction lift and low discharge. 
Applications: Domestic water supply and small 
irrigation systems. 

8.2.3 सèशन पúप 
सèशन पúप वायमुंडलीय दाब कɷ सहायता स ेजल को उठाता है। 
इसके मुéय भाग Ȣसलǽडर, ȟपĀटन, सèशन पाइप तथा फुट वाüव हȂ। 
सèशन Āटǹोक के दौरान जल Ȣसलǽडर मǽ ĵवशे करता ह ैतथा ȝडलीवरी 
Āटǹोक के दौरान जल बाहर Ȟनकाला जाता है। 
लाभ: सरल ȞनमाǷण तथा आसान अनुरZण। 
हाȞनया:ँ सीȟमत सèशन Ȣल÷ट तथा कम ȝडĀचाजǷ। 
उपयोग: घरेल ूजल आपɋूत˷ तथा छोटे ȱस˷चाइǷ तİं। 
 

8.2.4 Centrifugal Pump 
A centrifugal pump works on centrifugal force 
produced by a rotating impeller. Main parts are 
impeller, casing, suction pipe, and delivery pipe. 
Priming is necessary before operation to remove air 
from the pump casing. 
Merits: Smooth flow, compact design, and high 
discharge capacity. 
Demerits: Requires priming and loses efficiency at 
low speed. 
Applications: Water supply, irrigation, and industrial 
circulation systems. 

8.2.4 अपकǽ Ĳीय पúप 
अपकǽ Ĳीय पúप घूमते ǯए इúपेलर Ǆारा उòपǆ अपकǽ Ĳीय बल के 
Ȣसƽांत पर कायǷ करता है। इसके मुéय भाग इúपलेर, केȱस˷ग, सèशन 
पाइप तथा ȝडलीवरी पाइप हȂ। संचालन से पहले पúप केȱस˷ग से वाय ु
Ȟनकालने हेतु ĵाइȮम˷ग आवþयक होती है। 
लाभ: समान ĵवाह, सघन संरचना तथा उìच ȝडĀचाजǷ Zमता। 
हाȞनयाँ: ĵाइȮमग˷ कɷ आवþयकता तथा कम गȞत पर दZता मǽ कमी। 
उपयोग: जल आपɋूत˷, ȱस˷चाइǷ तथा औǂोȞगक पțरसंचरण ĵणाȢलयाँ। 
 

8.2.5 Reciprocating Pump 
A reciprocating pump uses piston movement for 
pumping water. It gives high pressure discharge but 
requires more maintenance. 
Applications: Boiler feed and hydraulic systems. 

8.2.5 ĵòयागामी पúप 
ĵòयागामी पúप जल पȵúप˷ग के Ȣलए ȟपĀटन कɷ गȞत का उपयोग 
करता है। यह उìच दाब ȝडĀचाजǷ ĵदान करता ह,ै परंत ुअȡधक 
अनुरZण कɷ आवþयकता होती ह।ै 
उपयोग: बॉयलर फɷड तथा हाइडǹोȢलक ĵणाȢलयाँ। 

8.2.6 Installation, Maintenance and Safety 
Pump installation includes foundation preparation, 
alignment, and pipe connection. Regular lubrication, 
inspection, and replacement of worn parts improve 
pump life. Common defects are air locking, leakage, 
vibration, and low discharge. Use electrical safety 
measures and proper priming methods during 
operation. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.2.6 Āथापना, अनरुZण एवं सुरZा 
पúप Āथापना मǽ फाउंडशेन तैयारी, संरेखण तथा पाइप संयोजन 
शाȟमल होते हȂ। Ȟनयȟमत Āनहेन, ȞनरीZण तथा ȟघसे ǯए भागाǽ के 
ĵȞतĀथापन से पúप कɷ आयु बढ़ती है। सामाõय दोषाǽ मǽ एयर लॉȭकग˷, 
țरसाव, कंपन तथा कम ȝडĀचाजǷ शाȟमल हȂ। संचालन के दौरान Ȟवǂुत 
सुरZा उपायाǽ तथा उȠचत ĵाइȮमग˷ Ȟवȡधयाǽ का पालन करना चाȝहए। 
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8.3 Contamination of Water in a Well | कुएँ के जल का संǨषण 

 
Fig. 8.3: Sources, Effects, Prevention and Purification of Well Water Contamination | कुआǽ के जल संǨषण के 

Ŀोत, ĵभाव, रोकथाम एव ंशुȥƽकरण 
 

8.3.1 Introduction to Water Contamination (Fig. 
8.3) 
Water contamination means the mixing of harmful 
impurities in water, making it unsafe for drinking 
and domestic use. Clean drinking water is essential 
for maintaining good health and preventing 
diseases. Contaminated well water can affect human 
health and plumbing systems. 

8.3.1 जल संǨषण का पțरचय (Fig. 8.3) 
जल संǨषण का अथǷ है जल मǽ हाȞनकारक अशुȥƽयाǽ का ȟमल जाना, 
Ȥजससे वह पेय तथा घरेलू उपयोग के Ȣलए असुरȤZत हो जाता है। 
Āवƨ पयेजल अƨे ĀवाĀóय को बनाए रखन ेतथा रोगाǽ कɷ रोकथाम 
के Ȣलए आवþयक है। संǨȟषत कुएँ का जल मानव ĀवाĀóय तथा 
öलंȭब˷ग ĵणाȢलयाǽ को ĵभाȞवत कर सकता है। 

8.3.2 Sources and Types of Contamination 
Well water may get contaminated due to surface 
drainage, sewage leakage, industrial waste, and 
agricultural chemicals like fertilizers and pesticides. 
Contamination may be: 

 Physical: Mud, sand, suspended particles  
 Chemical: Salts, acids, toxic chemicals  
 Biological: Bacteria, viruses, parasites  

8.3.2 संǨषण के Ŀोत एवं ĵकार 
कुएँ का जल सतही जल Ȟनकासी, सीवेज țरसाव, औǂोȞगक अपȢशǐ 
तथा उवǷरकाǽ और कɷटनाशकाǽ जसेै कृȟष रसायनाǽ के कारण संǨȟषत 
हो सकता है। संǨषण Ȟनúन ĵकार का हो सकता है: 
• भौȞतक: ȟमƬी, रेत, ȞनलȞंबत कण 
• रासायȞनक: लवण, अúल, Ȟवषलैे रसायन 
• जैȞवक: बèैटीțरया, वायरस, परजीवी 

8.3.3 Causes and Effects of Well Pollution 
Improper well location, open wells, poor drainage, 
and cracked lining are major causes of pollution. 
Contaminated water causes waterborne diseases 
such as cholera and typhoid, produces bad taste and 
odour, and creates serious health hazards. 

8.3.3 कुएँ के ĵǨषण के कारण एवं ĵभाव 
कुएँ का अनȠुचत Āथान, खुले कुएँ, खराब जल Ȟनकासी तथा टूटी ǯइǷ 
लाइȭनग˷ ĵǨषण के मुéय कारण हȂ। संǨȟषत जल हैजा और टाइफाइड 
जैसे जलजȞनत रोग उòपǆ करता है, ǧगǻध एवं खराब Āवाद पदैा करता 
है तथा गभंीर ĀवाĀóय जोȥखम उòपǆ करता है। 
 

8.3.4 Prevention and Purification Methods 
Contamination can be prevented by proper well 
construction, sanitary sealing, regular cleaning, and 
protected drainage systems. Water purification 
methods include boiling, filtration, and chlorination. 

8.3.4 रोकथाम एव ंशȥुƽकरण कɷ Ȟवȡधया ँ
उȠचत कुएँ के ȞनमाǷण, ĀवƨतापणूǷ सीȱलग˷, Ȟनयȟमत सफाइǷ तथा 
सुरȤZत जल Ȟनकासी ĵणाली Ǆारा संǨषण को रोका जा सकता है। 
जल शȥुƽकरण कɷ Ȟवȡधयाǽ मǽ उबालना, ȞनĀपंदन तथा èलोरीनीकरण 
शाȟमल हȂ। 
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8.3.5 Maintenance and Safety Precautions 
Periodic inspection, crack repair, and cleaning are 
necessary for well maintenance. Workers should use 
gloves, masks, and safe disinfection methods while 
cleaning wells. 
 

8.3.5 अनुरZण एव ंसरुZा सावधाȞनया ँ
कुएँ के अनुरZण के Ȣलए समय-समय पर ȞनरीZण, दराराǽ कɷ मरúमत 
तथा सफाइǷ आवþयक है। कुएँ कɷ सफाइǷ के समय Ľȟमकाǽ को 
दĀतान,े माĀक तथा सुरȤZत Ȟवसंħमण Ȟवȡधयाǽ का उपयोग करना 
चाȝहए। 

8.4 Introduction to Pipe Dies | पाइप डाइ का पțरचय 

 
Fig. 8.4: Types, Threading Process and Maintenance of Pipe Dies | पाइप डाइ के ĵकार, ıेȬड˷ग ĵȞħया एवं रखरखाव 
 
8.4.1 Constructional Features of Pipe Dies (Fig. 8.4) 
A pipe die consists of a strong die body with 
hardened cutting teeth. The cutting teeth remove 
metal gradually during threading. Some dies are 
adjustable to cut different thread sizes accurately. 
Adjustable dies are fitted in a die stock for easy 
handling. 

8.4.1 पाइप डाइ के ȞनमाǷणाòमक भाग (Fig. 8.4) 
एक पाइप डाइ मǽ कठोर कȫट˷ग दातंाǽ सȝहत मजबतू डाइ बॉडी होती 
है। कȫट˷ग दातं ıेȬड˷ग के दौरान धीर-ेधीरे धात ुको हटात ेहȂ। कुछ डाइ 
Ȟवȣभǆ ıेड आकाराǽ को सटीक ǫप से काटन ेके Ȣलए समायोîय होते 
हȂ। समायोîय डाइ को आसान संचालन के Ȣलए डाइ Āटॉक मǽ लगाया 
जाता है। 
 

8.4.2 Classification of Pipe Dies 
 Solid Die: Fixed size die used for one thread 

size only.  
 Split Die: Die with a split for slight 

adjustment in thread size.  
 Adjustable Die Stock: Holder used for fitting 

adjustable dies.  

8.4.2 पाइप डाइ का वगʀकरण 
• सॉȢलड डाइ: ȞनȣǊत आकार कɷ डाइ, Ȥजसका उपयोग केवल एक 
ıेड आकार के Ȣलए Ȟकया जाता ह।ै 
• ȩĀöलट डाइ: ıेड आकार मǽ हüके समायोजन हेतु ȞवभाȤजत डाइ। 
• समायोîय डाइ Āटॉक: समायोîय डाइ को लगान ेहेतु उपयोग 
Ȟकया जान ेवाला होüडर। 
 

8.4.3 Working Principle of Pipe Dies 
The die rotates over the pipe surface. The cutting 
teeth remove metal and form spiral threads step by 
step. Lubrication reduces friction and improves 
thread finish. 

8.4.3 पाइप डाइ का कायǷ Ȣसƽांत 
डाइ पाइप कɷ सतह पर घमूती है। कȫट˷ग दांत धात ुको हटाकर 
चरणबƽ तरीके से सɌपल˷ ıेड बनाते हȂ। Āनहेन घषǷण को कम करता 
है तथा ıेड कɷ ȞफȞनश को बहेतर बनाता है। 

8.4.4 Uses of Pipe Dies 
Pipe dies are used for external threading and pipe 
fitting preparation in water supply and plumbing 
systems. 

8.4.4 पाइप डाइ के उपयोग 
पाइप डाइ का उपयोग बाहरी ıेȬड˷ग तथा जल आपूɋत˷ एवं öलंȭब˷ग 
ĵणाȢलयाǽ मǽ पाइप Ȟफȫट˷ग कɷ तैयारी के Ȣलए Ȟकया जाता है। 
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8.4.5 Method of Cutting Pipe Threads Using Dies 
First, clean and clamp the pipe firmly. Align the die 
correctly on the pipe end. Apply thread cutting oil 
and rotate the die evenly to cut threads. 

8.4.5 डाइ Ǆारा पाइप ıेड काटन ेकɷ Ȟवȡध 
सबसे पहल ेपाइप को साफ करके मजबूती से èलैúप करǽ। पाइप के 
Ȣसरे पर डाइ को सही ĵकार से संरȥेखत करǽ। ıेड कȫट˷ग ऑयल लगाएँ 
तथा ıेड काटने के Ȣलए डाइ को समान ǫप से घमुाएँ। 

8.4.6 Care and Maintenance of Pipe Dies 
Clean dies after use, apply oil to prevent rust, and 
store properly in a dry tool box. 

8.4.6 पाइप डाइ कɷ दखेभाल एवं अनुरZण 
उपयोग के बाद डाइ को साफ करǽ, जंग से बचान ेके Ȣलए तले लगाएँ 
तथा सूखे टूल बॉèस मǽ सुरȤZत रखǽ। 

8.4.7 Precautions While Using Pipe Dies 
Maintain correct alignment, use proper lubrication, 
and avoid excessive force to prevent tool damage. 

8.4.7 पाइप डाइ का उपयोग करत ेसमय सावधाȞनया ँ
सही संरेखण बनाए रखǽ, उȠचत Āनेहन का उपयोग करǽ तथा उपकरण 
ZȞत से बचन ेके Ȣलए अòयȡधक बल का ĵयोग न करǽ। 

8.4.8 Defects in Pipe Threading 
Common defects are damaged threads, uneven 
threads, and cross threading caused by improper 
alignment or poor lubrication. 
 

8.4.8 पाइप ıȬेड˷ग मǽ दोष 
सामाõय दोषाǽ मǽ ZȞतĩĀत ıेड, असमान ıेड तथा ħॉस ıेȬड˷ग शाȟमल 
हȂ, जो गलत संरेखण अथवा अपयाǷöत Āनेहन के कारण उòपǆ होते हȂ। 
 

8.5 Standard Pipe Threads | मानक पाइप ıेड 

 
Fig. 8.5: Classification and Constructional Features of Pipe Threads | पाइप ıेड्स का वगʀकरण एव ंȞनमाǷण संबंधी 

Ȟवशेषताएँ 
 

8.5.1 Introduction to Pipe Threads (Fig. 8.5) 
Pipe threads are helical grooves formed on the outer 
or inner surface of pipes and fittings for joining 
purposes. They are important for making strong and 
leak-proof pipe connections in plumbing systems. 
Standard threads ensure proper fitting, 
interchangeability, and safe operation in water, gas, 
and industrial pipelines. 

8.5.1 पाइप ıेड का पțरचय (Fig. 8.5) 
पाइप ıेड पाइपाǽ तथा Ȟफȫट˷êस कɷ बाहरी अथवा आंतțरक सतह पर 
बनाए गए सɌप˷ल खाचं ेहोते हȂ, Ȥजनका उपयोग जोड़न ेके उƻेþय से 
Ȟकया जाता है। öलंȭब˷ग ĵणाȢलयाǽ मǽ मजबूत तथा țरसाव-रȝहत पाइप 
संयोजन बनान ेके Ȣलए य ेमहòवपूणǷ होते हȂ। मानक ıेड जल, गैस 
तथा औǂोȞगक पाइपलाइनाǽ मǽ उȠचत Ȟफȫट˷ग, ȞवȞनमेयता तथा 
सुरȤZत संचालन सुȞनȣǊत करत ेहȂ। 
 

8.5.2 Functions of Pipe Threads 
 Provide mechanical fastening between pipes 

and fittings.  
 Prevent leakage by tight sealing action.  

8.5.2 पाइप ıेड के कायǷ 
• पाइपाǽ तथा Ȟफȫट˷êस के बीच यांȞİक संयोजन ĵदान करना। 
• कसाव Ȟħया Ǆारा țरसाव को रोकना। 
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8.5.3 Classification of Pipe Threads 
 Internal Threads: Threads inside fittings.  
 External Threads: Threads on pipe ends.  
 Parallel Threads: Same diameter 

throughout.  
 Taper Threads: Diameter decreases 

gradually for tight sealing. 

8.5.3 पाइप ıेड का वगʀकरण 
• आंतțरक ıेड: Ȟफȫट˷êस के अंदर बन ेıेड। 
• बाहरी ıेड: पाइप के Ȣसराǽ पर बन ेıेड। 
• समानांतर ıेड: पूरे भाग मǽ समान ǉास वाले ıेड। 
• टेपर ıेड: कसाव सीȱल˷ग के Ȣलए धीरे-धीर ेघटत ेǉास वाल ेıेड। 
 

8.5.4 Standard Thread Systems 
 BSP (British Standard Pipe): Common in 

plumbing work.  
 NPT (National Pipe Thread): Used mainly in 

gas and industrial piping.  
 Metric Thread: Used in modern equipment 

and fittings.  

8.5.4 मानक ıेड ĵणाȢलया ँ
• BSP (ȞķȜटश ĀटȂडडǷ पाइप): öलंȭब˷ग कायाȀ मǽ सामाõयतः उपयोग 
Ȟकया जाता है। 
• NPT (नशेनल पाइप ıेड): मéुयतः गैस तथा औǂोȞगक पाइȮपग˷ 
मǽ उपयोग Ȟकया जाता है। 
• मीȜटǹक ıेड: आधȞुनक उपकरणाǽ तथा Ȟफȫट˷êस मǽ उपयोग Ȟकया 
जाता है। 

8.5.5 Constructional Features 
Main parts are crest, root, pitch, and thread angle. 
Proper dimensions ensure correct fitting and sealing. 

8.5.5 संरचनाòमक Ȟवशेषताएँ 
मुéय भाग ħेĀट, ǫट, ȟपच तथा ıेड कोण होते हȂ। उȠचत आयाम 
सही Ȟफȫट˷ग तथा सीȱलग˷ सुȞनȣǊत करत ेहȂ। 

8.5.6 Measuring Methods 
Pipe threads are checked using a thread gauge and 
vernier caliper for pitch and diameter measurement. 
 

8.5.6 मापन Ȟवȡधया ँ
पाइप ıेड कɷ जाँच ȟपच तथा ǉास मापन के Ȣलए ıेड गेज तथा 
वɋन˷यर कैȢलपर Ǆारा कɷ जाती है। 

8.6 Method Employed for Bending, Joining and Fixing PVC Pipe | पीवीसी 
पाइप को मोड़ने, जोड़ने एवं ȨĀथर करने के Ȣलए अपनाइǷ जाने वाली Ȟवȡध 

 
Fig. 8.6: Types, Installation Methods and Applications of PVC Pipes | पीवीसी पाइपाǽ के ĵकार, Āथापना Ȟवȡधया ँएव ं

अनĵुयोग 
 

8.6.1 Introduction to PVC Pipes (Fig. 8.6) 
PVC (Polyvinyl Chloride) pipes are widely used in 
plumbing work due to their light weight, smooth 
surface, and corrosion resistance. These pipes are 
easy to cut, bend, join, and install. PVC pipes are 

8.6.1 पीवीसी पाइप का पțरचय (Fig. 8.6) 
पीवीसी (पॉलीȞवनाइल èलोराइड) पाइप अपन ेहüके भार, Ƞचकनी 
सतह तथा संZारण ĵȞतरोधक Zमता के कारण öलंȭब˷ग कायाȀ मǽ 
ǉापक ǫप से उपयोग Ȟकए जात ेहȂ। ये पाइप काटन,े मोड़न,े जोड़न े
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commonly used in water supply, drainage, and 
conduit systems. 

तथा Āथाȟपत करन ेमǽ आसान होत ेहȂ। पीवीसी पाइप सामाõयतः जल 
आपूɋत˷, जल Ȟनकासी तथा कंƳटू ĵणाȢलयाǽ मǽ उपयोग Ȟकए जात ेहȂ। 
 

8.6.2 Properties and Types of PVC Pipes 
PVC pipes are lightweight, rustproof, and have a 
smooth internal surface which reduces friction loss. 
Types: 

 Rigid PVC (uPVC): Used for water supply and 
drainage.  

 Flexible PVC: Used where bending flexibility 
is required.  

8.6.2 पीवीसी पाइप के गुण एव ंĵकार 
पीवीसी पाइप हüके भार वाल,े जगं-ĵȞतरोधी तथा Ƞचकनी आंतțरक 
सतह वाल ेहोत ेहȂ, Ȥजससे घषǷण हाȞन कम होती है। 
ĵकार: 
• कठोर पीवीसी (uPVC): जल आपूɋत˷ तथा जल Ȟनकासी के Ȣलए 
उपयोग Ȟकया जाता है। 
• लचीला पीवीसी: जहाँ मोड़न ेमǽ लचीलापन आवþयक हो, वहा ँ
उपयोग Ȟकया जाता है। 

8.6.3 Tools and Methods Used 
Common tools include pipe cutter, heating lamp, 
bending spring, solvent cement, and pipe clamps. 
Methods of bending: 

 Heating method  
 Spring bending method  
 Sand filling method  

Precautions: 
 Apply controlled heating  
 Avoid excessive bending  
 Prevent pipe collapse during bending  

8.6.3 उपयोग Ȟकए जान ेवाले औजार एवं Ȟवȡधया ँ
सामाõय औजाराǽ मǽ पाइप कटर, हीȫट˷ग लैúप, बǽȬड˷ग ȵĀĵग˷, सॉüवǽट 
सीमǽट तथा पाइप èलैúप शाȟमल हȂ। 
मोड़न ेकɷ Ȟवȡधयाँ: 
• हीȫट˷ग Ȟवȡध 
• ȵĀĵग˷ बǽȬड˷ग Ȟवȡध 
• रेत भरन ेकɷ Ȟवȡध 
सावधाȞनया:ँ 
• ȞनयȞंİत ताप ĵदान करǽ 
• अòयȡधक मोड़न ेसे बचǽ 
• मोड़त ेसमय पाइप के धसँन ेसे बचाव करǽ 

8.6.4 Joining and Fixing of PVC Pipes 
PVC pipes are joined by: 

 Solvent cement joint  
 Threaded joint  
 Rubber ring joint  

In solvent cement joints, chemical fusion takes place 
between pipe and fitting surfaces. 
Fixing methods: 

 Wall clamping  
 Underground laying  
 Proper support spacing  

8.6.4 पीवीसी पाइप का जोड़ एवं Ȟफȸèस˷ग 
पीवीसी पाइप Ȟनúन Ȟवȡधयाǽ Ǆारा जोड़ ेजात ेहȂ: 
• सॉüवǽट सीमǽट जोड़ 
• ıेडेड जोड़ 
• रबर Ȫर˷ग जोड़ 
सॉüवǽट सीमǽट जोड़ मǽ पाइप एवं Ȟफȫट˷ग कɷ सतहाǽ के बीच 
रासायȞनक संलयन होता है। 
Ȟफȸèस˷ग कɷ Ȟवȡधयाँ: 
• दीवार èलȵैúपग˷ 
• भूȟमगत Ȟबछाव 
• उȠचत सपोटǷ Ǩरी 

8.6.5 Merits, Demerits, Defects and Safety 
Merits: Easy installation, low maintenance, corrosion 
resistance. 
Demerits: Poor heat resistance and brittleness in 
sunlight. 
Common defects: 

 Leakage  
 Cracks  
 Improper alignment  

Maintenance includes inspection, cleaning, and 
replacement of damaged sections. 
Safety precautions: 

 Use safe heating methods  
 Ensure ventilation during solvent use  
 Handle tools carefully 

 
 
 
 

8.6.5 गुण, दोष, İुȜटया ँएव ंसरुZा 
गुण: आसान Āथापना, कम अनुरZण, संZारण ĵȞतरोध। 
दोष: कम ऊÿमा ĵȞतरोध तथा सूयǷ के ĵकाश मǽ भगंुरता। 
सामाõय İुȜटया:ँ 
• țरसाव 
• दरारǽ 
• अनȠुचत संरखेण 
अनुरZण मǽ ȞनरीZण, सफाइǷ तथा ZȞतĩĀत भागाǽ का ĵȞतĀथापन 
शाȟमल है। 
सुरZा सावधाȞनया:ँ 
• सुरȤZत हीȫट˷ग Ȟवȡधयाǽ का उपयोग करǽ 
• सॉüवǽट उपयोग के दौरान उȠचत वǽȜटलशेन सुȞनȣǊत करǽ 
• औजाराǽ को सावधानीपूवǷक संभालǽ 
 



Teach To India Publication   Trade Theory 
 

www.teachtoindia.com      110  

8.7 Joining Material for Water and Gas Pipes | जल तथा गैस पाइपाǽ के Ȣलए जोड़ 
सामĩी 

 
Fig. 8.7: Pipe Joining Materials, Applications and Safety Precautions | पाइप जोड़न ेकɷ सामĩी, अनुĵयोग एवं 

सुरZा सावधाȞनयाँ 
 

8.7.1 Introduction to Pipe Joining Materials (Fig. 
8.7) 
Pipe joining materials are used to make leak-proof 
and strong joints in water and gas pipelines. These 
materials improve sealing, prevent leakage, and 
increase the service life of the piping system. Proper 
joining materials are essential for safe and efficient 
plumbing work. 

8.7.1 पाइप जोड़ सामĩी का पțरचय (Fig. 8.7) 
पाइप जोड़ सामĩी का उपयोग जल तथा गैस पाइपलाइनाǽ मǽ țरसाव-
रȝहत और मजबूत जोड़ बनान ेके Ȣलए Ȟकया जाता है। य ेसामĩी 
सीȱलग˷ को बेहतर बनाती हȂ, țरसाव को रोकती हȂ तथा पाइȮपग˷ 
ĵणाली कɷ सेवा आयु को बढ़ाती हȂ। सुरȤZत और कुशल öलंȭब˷ग कायǷ 
के Ȣलए उȠचत जोड़ सामĩी आवþयक होती है। 
 

8.7.2 Types of Joining Materials 
 Solder: Used for joining copper pipes by 

heating.  
 Flux: Cleans pipe surface and improves 

solder flow.  
 Thread Seal Tape (PTFE Tape): Used on 

threaded joints to prevent leakage.  
 Rubber Gasket/Washer: Provides tight 

sealing in flanged and union joints.  
 Solvent Cement: Used for joining PVC and 

CPVC pipes chemically.  

8.7.2 जोड़ सामĩी के ĵकार 
• सोüडर: तांब ेके पाइपाǽ को गमǷ करके जोड़न ेके Ȣलए उपयोग Ȟकया 
जाता है। 
• ÷लèस: पाइप कɷ सतह को साफ करता है तथा सोüडर के ĵवाह 
को बहेतर बनाता है। 
• ıेड सील टेप (PTFE टेप): ıेडेड जोड़ मǽ țरसाव रोकन ेके Ȣलए 
उपयोग Ȟकया जाता है। 
• रबर गैĀकेट/वॉशर: ÷लैõîड तथा यȞूनयन जोड़ मǽ सघन सीȱलग˷ 
ĵदान करता है। 
• सॉüवǽट सीमǽट: PVC तथा CPVC पाइपाǽ को रासायȞनक ǫप से 
जोड़न ेके Ȣलए उपयोग Ȟकया जाता है। 

8.7.3 Properties of Good Joining Materials 
Good joining materials should provide leak 
resistance, durability, and chemical resistance. They 
must withstand pressure and temperature changes 
without failure. 

8.7.3 अƨɵ जोड़ सामĩी के गुण 
अƨɵ जोड़ सामĩी मǽ țरसाव ĵȞतरोध, Ȝटकाऊपन तथा रासायȞनक 
ĵȞतरोध होना चाȝहए। इõहǽ Ȟबना Ȟवफल ǯए दाब तथा तापमान 
पțरवतǷन को सहन करना चाȝहए। 

8.7.4 Uses of Joining Materials 
Joining materials are widely used in water supply 
lines, gas pipelines, sanitary fittings, and industrial 
piping systems. 

8.7.4 जोड़ सामĩी के उपयोग 
जोड़ सामĩी का ǉापक उपयोग जल आपूɋत˷ लाइनाǽ, गैस 
पाइपलाइनाǽ, सैȞनटरी Ȟफȫट˷ग तथा औǂोȞगक पाइȮपग˷ ĵणाȢलयाǽ मǽ 
Ȟकया जाता है। 
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8.7.5 Selection of Joining Materials 
Selection depends on pipe material, pressure 
condition, and working temperature. Correct 
material ensures safe and durable joints. 

8.7.5 जोड़ सामĩी का चयन 
चयन पाइप सामĩी, दाब कɷ ȨĀथȞत तथा कायǷ तापमान पर ȞनभǷर 
करता है। सही सामĩी सुरȤZत तथा Ȝटकाऊ जोड़ सुȞनȣǊत करती है। 

8.7.6 Precautions While Using Joining Materials 
Apply material properly and avoid excess quantity. 
Follow fire safety while soldering and keep the joint 
surface clean. 

8.7.6 जोड़ सामĩी का उपयोग करत ेसमय सावधाȞनया ँ
सामĩी को सही ĵकार से लगाएँ तथा अȡधक माİा के उपयोग से बचǽ। 
सोüडȪरग˷ के समय अȥêन सुरZा Ȟनयमाǽ का पालन करǽ तथा जोड़ कɷ 
सतह को साफ रखǽ। 

8.7.7 Storage of Joining Materials 
Store joining materials in dry places away from 
moisture and excessive heat to maintain quality. 

8.7.7 जोड़ सामĩी का भंडारण 
जोड़ सामĩी को उनकɷ गणुवƷा बनाए रखन ेके Ȣलए नमी तथा 
अòयȡधक ताप से Ǩर सूखी जगह पर संĩȝहत करǽ। 

8.7.8 Defects Due to Improper Joining Materials 
Improper joining may cause leakage, corrosion, and 
weak pipe joints leading to system failure. 

8.7.8 अनȠुचत जोड़ सामĩी के कारण दोष 
अनȠुचत जोड़ के कारण țरसाव, संZारण तथा कमजोर पाइप जोड़ 
उòपǆ हो सकत ेहȂ, Ȥजससे ĵणाली Ȟवफल हो सकती है। 
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MCQ’s | बǯȞवकüपीय ĵǌ  

Q1. Which of the following is a major disadvantage 
of the Tree or Dead End Water Distribution 
System? / ȞनúनȢलȥखत मǽ से कौन सा वZृ या डेड एǺ ड जल 
Ȟवतरण ĵणाली का एक ĵमुख नुकसान है? 
(a) It requires a higher number of valves / इसमǽ अȡधक 
संéया मǽ वाüव कɷ आवþयकता होती है 
(b) Water pressure decreases towards the dead ends 
/ जल दबाव मृत Ȣसरे (Dead End) कɷ ओर कम हो जाता है 
(c) It increases the cost of pipe installation / यह पाइप 
Āथापना कɷ लागत बढ़ाता है 
(d) It cannot supply water to multiple buildings / यह 
कइǷ इमारताǽ को पानी कɷ आपूɋत˷ नहɸ कर सकता 
Ans. b | Sol. : In a Tree or Dead End Water 
Distribution System, water flows in a single direction 
and does not circulate, leading to lower water 
pressure at the ends of the branches. This system is 
also prone to water stagnation, requiring frequent 
flushing. / वृZ या डेड एǺ ड जल Ȟवतरण ĵणाली मǽ, पानी एक ही ȝदशा 
मǽ बहता है और पțरसंचरण नहɸ करता है, Ȥजससे शाखाआǽ के अंȞतम Ȣसरे 
पर जल दबाव कम हो जाता है। यह ĵणाली पानी के ठहराव के Ȣलए भी 
ĵवण होती है, Ȥजससे बार-बार ÷लȱश˷ग कɷ आवþयकता होती है। 
Q2. What is the primary purpose of a foot valve in 
a pump system? / पंप ĵणाली मǽ फुट वाüव का ĵाथȟमक 
उƻþेय èया है? 
(a) To increase water pressure / पानी का दबाव बढ़ाने के Ȣलए 
(b) To prevent backflow of water / पानी के बकै÷लो को 
रोकने के Ȣलए 
(c) To regulate water temperature / पानी के तापमान को 
ȞनयंȞİत करने के Ȣलए 
(d) To remove air from the pipeline / पाइपलाइन से हवा 
Ȟनकालने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : A foot valve is a type of check valve 
placed at the bottom of a pump suction line to 
prevent water from flowing back when the pump is 
turned off. / फुट वाüव एक ĵकार का चेक वाüव है जो पंप सèशन 
लाइन के नीचे लगाया जाता है ताȞक पंप बंद होन ेपर पानी वापस न बहे। 
Q3. What is the primary function of the check 
valve in a hand pump? / हȂड पंप मǽ चेक वाüव का मéुय कायǷ 
èया है? 

 
(a) To increase water pressure / जल दबाव बढ़ाने के Ȣलए 

(b) To prevent water from flowing back into the 
suction pipe / पानी को सèशन पाइप मǽ वापस जाने से रोकने के 
Ȣलए 
(c) To regulate water flow in the spout / पानी के ĵवाह को 
Āपाउट मǽ ȞनयंȞİत करने के Ȣलए 
(d) To filter out impurities from the water / पानी से 
अशुȥƽयाǽ को छानने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : The check valve in a hand pump ensures 
that once water is drawn up by the plunger, it does 
not return to the suction pipe, maintaining the 
upward movement of water. This mechanism allows 
continuous flow during the pumping process. / हȂड पंप 
मǽ चेक वाüव यह सुȞनȣǊत करता है Ȟक एक बार पानी öलंजर Ǆारा ऊपर 
खɸच Ȣलया जाए तो वह वापस सèशन पाइप मǽ न जाए, Ȥजससे पानी का 
ऊपर कɷ ओर ĵवाह बना रहता है। यह तंİ पंȮप˷ग ĵȞħया के दौरान Ȟनरंतर 
जल ĵवाह को संभव बनाता ह।ै 
Q4. What is the purpose of a priming valve in a 
centrifugal pump? / सǽटǹी÷यूगल पंप मǽ ĵाइȮम˷ग वाüव का 
उƻþेय èया है? 
(a) To start the pump motor / पंप मोटर शुǫ करने के Ȣलए 
(b) To remove air from the suction line / सèशन लाइन से 
हवा Ȟनकालने के Ȣलए 
(c) To increase water pressure / पानी का दबाव बढ़ाने के Ȣलए 
(d) To regulate pump speed / पंप कɷ गȞत को ȞनयंȞİत करने 
के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : The priming valve is used to remove air 
from the suction side of the pump to ensure smooth 
water flow. / ĵाइȮम˷ग वाüव का उपयोग सèशन लाइन से हवा हटाने 
के Ȣलए Ȟकया जाता है ताȞक पंप सुचाǫ ǫप से काम कर सके। 
Q5. What is the most commonly used material for 
PVC pipe fittings? / पीवीसी पाइप Ȟफȫट˷ग के Ȣलए सबसे 
अȡधक उपयोग कɷ जाने वाली सामĩी èया है? 
(a) Brass / पीतल 
(b) Rubber / रबर 
(c) Solvent Cement / सॉüवǽट सीमǽट 
(d) Aluminium / एüयȟुमȞनयम 
Ans. c | Sol. : Solvent cement is used to chemically 
bond PVC pipe fittings, ensuring a leak-proof 
connection. / सॉüवǽट सीमǽट का उपयोग पीवीसी पाइप Ȟफȫट˷ग को 
रासायȞनक ǫप से जोड़न ेके Ȣलए Ȟकया जाता है, Ȥजससे țरसाव-रȝहत 
जोड़ बनता है। 
Q6. Which principle does a rotary pump operate 
on? / रोटरी पंप Ȟकस Ȣसƽांत पर कायǷ करता है? 

 
(a) Centrifugal force / अपकǽ Ĳी बल 
(b) Positive displacement / सकाराòमक ȞवĀथापन 
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(c) Vacuum suction / ȞनवाǷत सèशन 
(d) Gravity flow / गǪुòवाकषǷण ĵवाह 
Ans. b | Sol. : A rotary pump operates on the principle 
of positive displacement, meaning it traps a specific 
volume of fluid and moves it from the suction side to 
the discharge side using rotating elements such as 
gears or lobes. This mechanism ensures a consistent 
and smooth fluid transfer. / रोटरी पंप सकाराòमक ȞवĀथापन के 
Ȣसƽांत पर कायǷ करता है, Ȥजसका अथǷ ह ैȞक यह तरल के एक ȞनȣǊत 
माİा को फँसाता है और इसे सèशन साइड से ȝडĀचाजǷ साइड तक Ȟगयर 
या लोब जैसे घूणǷन तòवाǽ का उपयोग करके Āथानांतțरत करता है। यह तंİ 
एक सतत और सुचाǫ Ĳव ĵवाह सुȞनȣǊत करता है। 
Q7. Why is a foot valve always placed at the 
bottom of the suction pipe? / सèशन पाइप के तल पर 
हमेशा फुट वाüव èयाǽ लगाया जाता है? 
(a) To prevent backflow of water / पानी के बैक÷लो को रोकने 
के Ȣलए 
(b) To regulate water temperature / पानी के तापमान को 
ȞनयंȞİत करने के Ȣलए 
(c) To increase suction pressure / सèशन दबाव बढ़ाने के 
Ȣलए 
(d) To filter out debris / कचरे को छानने के Ȣलए 
Ans. a | Sol. : The foot valve ensures that water does 
not flow back into the source, maintaining a 
continuous water supply. / फुट वाüव यह सुȞनȣǊत करता है Ȟक 
पानी Ŀोत मǽ वापस न जाए, Ȥजससे Ȟनरंतर जल आपूɋत˷ बनी रहे। 
Q8. What is the key characteristic of PVC pipes that 
makes them popular? / पीवीसी पाइप कɷ कौन सी Ȟवशेषता 
इसे लोकȟĵय बनाती है? 
(a) High cost / उìच लागत 
(b) Corrosion resistance / जंग ĵȞतरोध 
(c) Heavy weight / भारी वजन 
(d) Low durability / कम Āथाȟयòव 
Ans. b | Sol. : PVC pipes are widely used because they 
do not corrode like metal pipes, ensuring a longer 
lifespan. / पीवीसी पाइप ǉापक ǫप से उपयोग Ȟकए जाते हȂ èयाǽȞक 
वे धातु के पाइपाǽ कɷ तरह जंग नहɸ लगते, Ȥजससे इनकɷ उĹ लंबी होती है। 
Q9. What is the primary function of a priming tank 
in a centrifugal pump system? / सǽटǹी÷यूगल पंप ĵणाली 
मǽ ĵाइȮम˷ग टȂक का मुéय कायǷ èया है? 

 
(a) To increase water pressure / जल दबाव बढ़ाने के Ȣलए 
(b) To remove air from the suction pipe / सèशन पाइप से 
हवा Ȟनकालने के Ȣलए 

(c) To regulate the flow rate / ĵवाह दर को ȞनयȞंİत करने के 
Ȣलए 
(d) To store additional water / अȞतțरèत जल संĩह करने के 
Ȣलए 
Ans. b | Sol. : In a centrifugal pump system, the 
priming tank ensures that the suction pipe is filled 
with water before the pump starts operating. This 
prevents air from entering the pump, which could 
lead to cavitation and inefficient performance. Proper 
priming is essential for maintaining continuous water 
flow and preventing damage to the pump 
components. / सǽटǹी÷यूगल पंप ĵणाली मǽ, ĵाइȮम˷ग टȂक यह सुȞनȣǊत 
करता है Ȟक पंप चालू होने से पहले सèशन पाइप पानी से भरा हो। यह 
पंप मǽ हवा के ĵवेश को रोकता है, जो कैȞवटेशन और अZम ĵदशǷन का 
कारण बन सकता है। उȠचत ĵाइȮम˷ग सतत जल ĵवाह बनाए रखने और 
पंप घटकाǽ को नुकसान से बचाने के Ȣलए आवþयक है। 
Q10. Why is a foot valve used in a water pump 
system? / जल पंप ĵणाली मǽ फुट वाüव का उपयोग èयाǽ Ȟकया 
जाता है? 
(a) To increase the flow rate / ĵवाह दर बढ़ाने के Ȣलए 
(b) To prevent backflow of water / पानी के बकै÷लो को 
रोकने के Ȣलए 
(c) To reduce energy consumption / ऊजाǷ खपत को कम 
करने के Ȣलए 
(d) To filter debris from water / पानी से मलबा छानने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : Foot valves ensure that water does not 
return to the source, maintaining suction. / फुट वाüव यह 
सुȞनȣǊत करता है Ȟक पानी Ŀोत मǽ वापस न जाए, Ȥजससे सèशन बनी 
रहे। 
Q11. What type of joint is commonly used for 
joining PVC pipes? / पीवीसी पाइप को जोड़ने के Ȣलए 
आमतौर पर Ȟकस ĵकार के जोड़ का उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Threaded joint / ıेडेड जोड़ 
(b) Solvent cement joint / सॉüवǽट सीमǽट जोड़ 
(c) Bolted joint / बोüटेड जोड़ 
(d) Welded joint / वेüडेड जोड़ 
Ans. b | Sol. : Solvent cement chemically bonds PVC 
pipes together, creating a strong joint. / सॉüवǽट सीमǽट 
पीवीसी पाइपाǽ को रासायȞनक ǫप से जोड़ता है, Ȥजससे एक मजबूत जोड़ 
बनता है। 
Q12. What is the primary function of the check 
valve in the given pump diagram? / ȝदए गए पंप आरेख 
मǽ चेक वाüव का मुéय कायǷ èया है? 
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(a) To regulate the water flow speed / पानी के ĵवाह कɷ 
गȞत को ȞनयंȞİत करना 
(b) To prevent backflow of water / पानी के पीछे बहाव को 
रोकना 
(c) To increase water pressure / पानी के दबाव को बढ़ाना 
(d) To filter out impurities from water / पानी से अशुȥƽयाǽ 
को छानना 
Ans. b | Sol. : The check valve in the pump system is a 
one-way valve that allows water to flow in only one 
direction and prevents it from flowing backward. This 
ensures that water does not return to the source once 
it has been lifted, maintaining the efficiency of the 
pumping process. Without a check valve, water could 
flow back into the suction pipe, leading to 
inefficiencies and potential system failure. / पंप ĵणाली मǽ 
चेक वाüव एक एकतरफा वाüव होता है जो पानी को केवल एक ȝदशा मǽ 
बहन ेकɷ अनमुȞत देता ह ैऔर इसे पीछे बहन ेसे रोकता है। यह सुȞनȣǊत 
करता है Ȟक एक बार उठाए जाने के बाद पानी Ŀोत मǽ वापस न जाए, 
Ȥजससे पंȮप˷ग ĵȞħया कɷ दZता बनी रहती है। यȝद चेक वाüव न हो, तो 
पानी सèशन पाइप मǽ वापस बह सकता है, Ȥजससे ĵणाली कɷ अZमता 
और संभाȞवत Ȟवफलता हो सकती ह।ै 
Q13. What is the key reason for contamination of 
water in a well? / कुएǺ  मǽ पानी के ĵǨषण का मéुय कारण èया 
है? 
(a) Excessive pumping / अòयȡधक पंȮप˷ग 
(b) Leakage of sewage / सीवेज का țरसाव 
(c) Low water table / Ȟनúन जल Āतर 
(d) Presence of algae / शैवाल कɷ उपȨĀथȞत 
Ans. b | Sol. : Sewage leakage introduces harmful 
contaminants, making well water unsafe. / सीवेज țरसाव 
हाȞनकारक ĵǨषकाǽ को ȟमलाकर कुएǺ  के पानी को असुरȤZत बना देता है। 
Q14. What is the function of the impeller in a 
centrifugal pump? / सǽटǹी÷यूगल पंप मǽ इúपेलर का कायǷ èया 
है? 

 
(a) To regulate the flow of water / पानी के ĵवाह को ȞनयंȞİत 
करना 
(b) To increase the pressure and velocity of the fluid / 
तरल के दबाव और वेग को बढ़ाना 
(c) To filter out impurities from the fluid / तरल से 
अशुȥƽयाǽ को छानना 
(d) To store water temporarily / पानी को अĀथायी ǫप से 
संĩहीत करना 
Ans. b | Sol. : The impeller is a rotating component of 
a centrifugal pump that helps convert mechanical 
energy into kinetic energy by accelerating the fluid 
outward through centrifugal force. As the fluid moves 
through the impeller, its velocity increases, which in 
turn raises its pressure, allowing efficient movement 
of water in plumbing systems. Without the impeller, 
the pump would not be able to create the necessary 
pressure to transport water effectively. / इúपेलर 
सǽटǹी÷यूगल पंप का एक घूमने वाला घटक है जो याȞंİक ऊजाǷ को गȞतज 
ऊजाǷ मǽ बदलने मǽ मदद करता है और तरल को अपकǽ Ĳी बल Ǆारा बाहरी 
ȝदशा मǽ तेज़ करता है। जब तरल इúपेलर से होकर गुजरता ह,ै तो इसकɷ 
गȞत बढ़ जाती है, Ȥजससे दबाव भी बढ़ता ह,ै Ȥजससे öलंȭब˷ग ȢसĀटम मǽ 
पानी को कुशलतापूवǷक Āथानांतțरत Ȟकया जा सकता है। इúपेलर के Ȟबना, 
पंप आवþयक दबाव उòपǆ नहɸ कर पाएगा, Ȥजससे जल पțरवहन ĵभावी 
नहɸ हो सकेगा। 
Q15. Which material is commonly used for making 
flanges in PVC pipe connections? / पीवीसी पाइप 
कनèेशन मǽ ÷लȂज बनान ेके Ȣलए आमतौर पर Ȟकस सामĩी का 
उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Brass / पीतल 
(b) Stainless Steel / Āटेनलेस Āटील 
(c) PVC / पीवीसी 
(d) Copper / तांबा 
Ans. c | Sol. : PVC flanges are lightweight, corrosion-
resistant, and commonly used in plumbing. / पीवीसी 
÷लȂज हüके, जंग-ĵȞतरोधी होते हȂ और öलंȭब˷ग मǽ ǉापक ǫप से उपयोग 
Ȟकए जाते हȂ। 
Q16. What is the typical lifespan of PVC pipes in a 
plumbing system? / öलंȭब˷ग ĵणाली मǽ पीवीसी पाइप कɷ 
सामाõय जीवन अवȡध èया होती है? 
(a) 5-10 years / 5-10 वषǷ 
(b) 20-30 years / 20-30 वषǷ 
(c) 50-70 years / 50-70 वषǷ 
(d) 100+ years / 100+ वषǷ 
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Ans. c | Sol. : PVC pipes are durable and can last up to 
70 years in optimal conditions. / पीवीसी पाइप Ȝटकाऊ होते हȂ 
और अनकूुल पțरȨĀथȞतयाǽ मǽ 70 वषाȀ तक चल सकते हȂ। 
Q17. What is the primary function of the pump 
shown in the diagram? / Ƞचİ मǽ ȝदखाए गए पंप का 
ĵाथȟमक कायǷ èया है? 

 
(a) To increase water pressure in a plumbing system / 
एक öलंȭब˷ग ȢसĀटम मǽ पानी के दबाव को बढ़ाने के Ȣलए 
(b) To store water for later use / बाद मǽ उपयोग के Ȣलए पानी 
संĩहीत करने के Ȣलए 
(c) To filter and purify water before supply / आपूɋत˷ से 
पहले पानी को छानने और शुƽ करने के Ȣलए 
(d) To heat water for household use / घरेलू उपयोग के Ȣलए 
पानी को गमǷ करने के Ȣलए 
Ans. a | Sol. : The pump in the diagram is a pressure 
booster pump, which is commonly used in plumbing 
systems to maintain consistent water pressure in 
homes, buildings, and industrial settings. It is 
equipped with a pressure tank that helps regulate 
pressure fluctuations and ensures a steady supply of 
water at the required pressure. Without this pump, 
water flow might be insufficient, especially in multi-
story buildings or areas with low water pressure. / Ƞचİ 
मǽ ȝदखाया गया पंप एक ĵेशर बĀूटर पंप है, जो आमतौर पर öलंȭब˷ग 
ȢसĀटम मǽ पानी के दबाव को बनाए रखने के Ȣलए उपयोग Ȟकया जाता है। 
इसमǽ एक ĵेशर टȂक होता है जो दबाव मǽ उतार-चढ़ाव को ȞनयंȞİत करने मǽ 
मदद करता ह ैऔर आवþयक दबाव पर पानी कɷ Ȟनरंतर आपूɋत˷ सुȞनȣǊत 
करता है। इस पंप के Ȟबना, बǯ-मंȤजला इमारताǽ या कम दबाव वाले Zेİाǽ 
मǽ पानी का ĵवाह अपयाǷöत हो सकता है। 
Q18. Which material is commonly used for making 
a foot valve in a suction pipe system? / सèशन पाइप 
ȢसĀटम मǽ फुट वाüव बनाने के Ȣलए आमतौर पर कौन सा सामĩी 
उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Brass / पीतल 
(b) PVC / पीवीसी 
(c) Cast Iron / काĀट आयरन 
(d) Copper / तांबा 
Ans. a | Sol. : Brass is preferred for foot valves due to 
its corrosion resistance and durability in water 
applications. / पीतल पानी अनĵुयोगाǽ मǽ संZारण ĵȞतरोध और 
Āथाȟयòव के कारण फुट वाüव के Ȣलए पसंद Ȟकया जाता है। 

Q19. Why is a check valve installed in a pipeline 
system? / पाइपलाइन ĵणाली मǽ चेक वाüव èयाǽ लगाया जाता 
है? 
(a) To stop water flow completely / पानी के ĵवाह को पूरी 
तरह रोकन ेके Ȣलए 
(b) To prevent backflow of water / पानी के बकै÷लो को 
रोकने के Ȣलए 
(c) To regulate water pressure / पानी के दबाव को ȞनयȞंİत 
करने के Ȣलए 
(d) To increase water velocity / पानी कɷ गȞत बढ़ाने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : Check valves allow fluid to flow in one 
direction only, preventing reverse flow in the system. 
/ चेक वाüव Ĳव को केवल एक ȝदशा मǽ ĵवाȝहत करने कɷ अनमुȞत देता है 
और ȢसĀटम मǽ țरवसǷ ÷लो को रोकता है। 
Q20. What is the primary function of the foot valve 
in the pump system shown in the diagram? / Ƞचİ मǽ 
ȝदखाए गए पंप ĵणाली मǽ फुट वाüव का ĵाथȟमक कायǷ èया है? 

 
(a) To regulate water pressure in the pipeline / 
पाइपलाइन मǽ पानी के दबाव को ȞनयंȞİत करने के Ȣलए 
(b) To prevent backflow and maintain priming of the 
pump / बैक÷लो को रोकने और पंप कɷ ĵाइȮम˷ग बनाए रखने के Ȣलए 
(c) To increase the flow rate of water in the suction 
pipe / सèशन पाइप मǽ पानी के ĵवाह दर को बढ़ाने के Ȣलए 
(d) To filter impurities before water enters the pump / 
पानी पंप मǽ ĵवेश करने से पहले अशुȥƽयाǽ को छानने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : A foot valve is installed at the bottom of 
the suction pipe in a pump system to prevent 
backflow of water when the pump is turned off. It 
ensures that the pump remains primed and does not 
lose suction, allowing it to restart efficiently. This is 
especially important for centrifugal pumps, as they 
require continuous priming to function properly. 
Additionally, many foot valves are equipped with 
strainers to filter out debris, protecting the pump 
from clogging. / फुट वाüव को पंप ĵणाली के सèशन पाइप के 
Ȟनचले ȝहĀसे मǽ लगाया जाता ह ैताȞक पंप बंद होने पर पानी के बैक÷लो 
को रोका जा सके। यह सुȞनȣǊत करता है Ȟक पंप कɷ ĵाइȮम˷ग बनी रहे 
और सèशन न खोए, Ȥजससे यह ĵभावी ǫप से दोबारा शुǫ हो सके। यह 
Ȟवशेष ǫप से सǽटǹी÷यूगल पंप के Ȣलए महòवपूणǷ है, èयाǽȞक इõहǽ ठɶक से 
काम करने के Ȣलए Ȟनरंतर ĵाइȮम˷ग कɷ आवþयकता होती है। इसके 
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अलावा, कइǷ फुट वाüव Āटǹेनर से सुसȩʌजत होते हȂ, जो पंप को जाम होने 
से बचाने के Ȣलए मलबे को छानन ेमǽ मदद करते हȂ। 
Q21. Which type of pump is best suited for high-
pressure water supply applications? / उìच-दबाव जल 
आपɋूत˷ अनĵुयोगाǽ के Ȣलए कौन सा ĵकार का पंप सबसे उपयèुत 
है? 
(a) Centrifugal pump / सेõटǹी÷यूगल पंप 
(b) Submersible pump / सबमɏस˷बल पंप 
(c) Reciprocating pump / ĵòयावतʀ पंप 
(d) Jet pump / जेट पंप 
Ans. c | Sol. : Reciprocating pumps provide high 
pressure and are used in industrial water supply 
systems. / ĵòयावतʀ पंप उìच दबाव ĵदान करते हȂ और औǂोȞगक 
जल आपɋूत˷ ĵणाȢलयाǽ मǽ उपयोग Ȟकए जाते हȂ। 
Q22. Which tool is used for cutting PVC pipes 
accurately? / पीवीसी पाइप को सटीक ǫप से काटने के Ȣलए 
कौन सा उपकरण उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Hacksaw / हèैसॉ 
(b) Pipe Cutter / पाइप कटर 
(c) Angle Grinder / एǺ गल ĩाइंडर 
(d) Chisel / छैनी 
Ans. b | Sol. : A pipe cutter provides clean and precise 
cuts, ensuring smooth joint connections in PVC 
pipelines. / पाइप कटर साफ और सटीक कट ĵदान करता है, Ȥजससे 
पीवीसी पाइपलाइन मǽ सही जोड़ सुȞनȣǊत होते हȂ। 
Q23. What is the function of a reducer fitting in a 
pipeline? / पाइपलाइन मǽ țरƳूसर Ȟफȫट˷ग का कायǷ èया है? 
(a) To increase water pressure / पानी का दबाव बढ़ाने के Ȣलए 
(b) To reduce pipe diameter / पाइप का ǉास कम करने के 
Ȣलए 
(c) To regulate temperature / तापमान ȞनयंȞİत करने के Ȣलए 
(d) To connect pipes of the same diameter / समान ǉास 
के पाइप को जोड़न ेके Ȣलए 
Ans. b | Sol. : A reducer fitting is used to connect a 
larger pipe to a smaller one, adjusting the water flow. 
/ țरƳूसर Ȟफȫट˷ग का उपयोग बड़े पाइप को छोटे पाइप से जोड़न ेके Ȣलए 
Ȟकया जाता है, Ȥजससे पानी का ĵवाह समायोȤजत होता है। 
Q24. Which part of a reciprocating pump moves 
the water? / ĵòयावतʀ पंप मǽ कौन सा भाग पानी को Āथानांतțरत 
करता है? 
(a) Impeller / इúपेलर 
(b) Piston / ȟपĀटन 
(c) Diaphragm / डायाĶाम 
(d) Shaft / शा÷ट 
Ans. b | Sol. : In reciprocating pumps, the piston 
moves back and forth to create suction and discharge 
water. / ĵòयावतʀ पंपाǽ मǽ, ȟपĀटन आग-ेपीछे चलता है और सèशन और 
ȝडĀचाजǷ के माôयम से पानी को पंप करता है। 
Q25. What is the advantage of using a jet pump? / 
जेट पंप का उपयोग करने का èया लाभ है? 
(a) It requires less maintenance / इसे कम रखरखाव कɷ 
आवþयकता होती है 
(b) It works without electricity / यह Ȟबना Ȟबजली के काम 
करता है 
(c) It provides high suction lift / यह उìच सèशन Ȣल÷ट ĵदान 
करता है 

(d) It does not require priming / इसे ĵाइȮम˷ग कɷ आवþयकता 
नहɸ होती 
Ans. c | Sol. : Jet pumps use a venturi effect to lift 
water from deeper sources efficiently. / जेट पंप वǽचुरी 
ĵभाव का उपयोग करके गहरे Ŀोताǽ से पानी को ĵभावी ढंग से उठाते हȂ। 
Q26. What is the primary reason for using a foot 
valve in a pump system? / पंप ĵणाली मǽ फुट वाüव का 
उपयोग करने का मéुय कारण èया है? 
(a) To regulate pressure / दबाव को ȞनयȞंİत करने के Ȣलए 
(b) To prevent backflow / बैक÷लो को रोकने के Ȣलए 
(c) To filter water / पानी को छानने के Ȣलए 
(d) To increase suction power / सèशन पावर बढ़ाने के Ȣलए 
Ans. b | Sol. : A foot valve is a type of check valve 
installed at the suction end of a pump to prevent 
water from flowing backward. / फुट वाüव एक चेक वाüव 
होता है, जो पंप के सèशन Ȣसरे पर लगाया जाता है ताȞक पानी पीछे न 
बहे। 
Q27. Which metal is commonly used for making 
solder used in plumbing? / öलंȭब˷ग मǽ उपयोग Ȟकए जाने 
वाले सोüडर के ȞनमाǷण के Ȣलए आमतौर पर कौन सी धातु का 
उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Iron / लोहा 
(b) Copper / तांबा 
(c) Lead and Tin / लेड और Ȝटन 
(d) Aluminum / एüयȟुमȞनयम 
Ans. c | Sol. : Solder is a combination of lead and tin 
used for joining pipes in plumbing. / सोüडर लेड और Ȝटन 
का ȟमĽण होता है, Ȥजसका उपयोग पाइप जोड़ने मǽ Ȟकया जाता है। 
Q28. What happens if the impeller of a centrifugal 
pump gets damaged? / यȝद सǽटǹी÷यूगल पंप का इंपेलर 
ZȞतĩĀत हो जाए तो èया होगा? 
(a) The pump will stop working / पंप काम करना बंद कर देगा 
(b) The pump will make noise but still function / पंप शोर 
करेगा लेȞकन काम करेगा 
(c) The pump will pump water more efficiently / पंप 
अȡधक कुशलता से पानी पंप करेगा 
(d) The pump will consume less power / पंप कम Ȟबजली 
कɷ खपत करेगा 
Ans. a | Sol. : The impeller is responsible for moving 
water; if damaged, the pump will fail. / इंपेलर पानी को 
Āथानांतțरत करने के Ȣलए Ȥजúमेदार होता है; यȝद यह ZȞतĩĀत हो जाए, 
तो पंप काम नहɸ करेगा। 
Q29. What is the function of a check valve in a 
plumbing system? / öलंȭब˷ग ȢसĀटम मǽ चेक वाüव का èया 
कायǷ है? 
(a) It prevents backflow of water / यह पानी के बैक÷लो को 
रोकता है 
(b) It increases water pressure / यह पानी के दबाव को बढ़ाता 
ह ै
(c) It regulates water temperature / यह पानी के तापमान को 
ȞनयंȞİत करता है 
(d) It removes air bubbles from water / यह पानी से एयर 
बबल हटाता है 
Ans. a | Sol. : A check valve allows water to flow in one 
direction, preventing contamination. / चेक वाüव पानी को 
एक ही ȝदशा मǽ बहने देता है, Ȥजससे जल संǨषण को रोका जाता है। 
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Q30. Which tool is used for cutting PVC pipes 
precisely? / पीवीसी पाइप को सटीक ǫप से काटने के Ȣलए कौन 
सा उपकरण उपयोग Ȟकया जाता है? 
(a) Pipe wrench / पाइप रǽच 
(b) Hacksaw / हèैसॉ 
(c) Pipe cutter / पाइप कटर 
(d) Angle grinder / एǺ गल ĩाइंडर 
Ans. c | Sol. : A pipe cutter ensures clean, even cuts, 
which are essential for proper joint fitting. / पाइप कटर 
साफ और समान कट सुȞनȣǊत करता है, जो सही जोड़ Ȟफȫट˷ग के Ȣलए 
आवþयक है। 
Q31. What is the recommended solvent cement 
setting time for PVC pipes? / पीवीसी पाइपाǽ के Ȣलए 
अनशुंȢसत सॉüवǽट सीमǽट सेȫट˷ग समय èया है? 
(a) 5 minutes / 5 ȟमनट 
(b) 15 minutes / 15 ȟमनट 
(c) 30 minutes / 30 ȟमनट 

(d) 1 hour / 1 घंटा 
Ans. c | Sol. : Solvent cement requires at least 30 
minutes to set properly before use. / सॉüवǽट सीमǽट को ठɶक 
से सेट होने मǽ कम से कम 30 ȟमनट लगते हȂ। 
Q32. What type of joint is best suited for 
connecting PVC pipes in underground 
installations? / भूȟमगत ĵȞतǒानाǽ मǽ पीवीसी पाइप जोड़ने के 
Ȣलए कौन सा जोड़ सबसे उपयुèत है? 
(a) Solvent weld joint / सॉüवǽट वüेड जोड़ 
(b) Threaded joint / ıेडेड जोड़ 
(c) Mechanical joint / मैकेȞनकल जोड़ 
(d) Compression joint / कंĵेशन जोड़ 
Ans. a | Sol. : Solvent welding creates a permanent, 
leak-proof bond ideal for underground applications. / 
सॉüवǽट वȵेüड˷ग एक Āथायी, țरसाव मुèत जोड़ बनाता ह,ै जो भूȟमगत 
उपयोग के Ȣलए उपयुèत होता है।
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